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© Kreissageblatt. 

© Die Erfindung betrifft ein Kreissageblatt aus Me- 
tall mit einem schneidenden Zahnkranz und einem 
zentralen Spannloch, gekennzeichnet durch wenig- 
stens eine Ringdampfungszone (6), die zwischen 
dem Spannloch (4) und dem Zahnkranz (7) angeord- 
net ist und eine Vielzahl von voneinander durch 
Trennschlitze (9) getrennte, seitlich nebeneinander 
angeordnete, sich zum Zahnkranz (7) erstreckende 
Dampfungsstege (8). 
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Die Erfindung betrifft ein KreissSgeblatt aus 
Metall mit einem schneidenden Zahnkranz und ei- 
nem zentralen Spannloch. 

Der Zahnkranz derartiger KreissageblStter wird 
peripher zur spanenden Bearbeitung mit Sagezah- 
nen ausgebildet Oder zur schleifenden Bearbeitung 
mit Segmenten ausgerUstet. 

Im Betrieb auf das Kreissageblatt wirkende La- 
sten fuhren zur Minderung der Steifigkeit. Mangeln- 
de Steifigkeit erzeugt Auslenkungen aus der Blatt- 
ebene, die Vibrationen und damit Gerausche, Un- 
genauigkeiten in der MaBhattigkeit des Schnittes, 
erweiterte Schnittspaltbreiten mit erhohtem Materi- 
alverlust, geringere Schnittgeschwindigkeiten, ge- 
ringere Schnittqualitat und geringere Standzeiten 
verursachen. 

Dehnungsschlitze mit bestimmter Form und 
Verteilung im Kreissageblatt sollen die Ausdehnun- 
gen auffangen und auch die erforderliche Steifigkeit 
gewahrieisten (US-A-1 083 645, EP-A1-0 141 042). 
Die durch Vibrationen erzeugte Larmbelastigung 
soli durch gerauschdampfende Mittel, wie wellen- 
formige Unterbrechungsschlitze (DE-A1-3 405 407, 
DE-A1-3 611 207) Oder durch wellenformige Ein- 
schnitte und eine einschnittfreie ringformige stabili- 
tatserhohende Spannungszone im Innenbereich 
des Sageblatts (EP-B1-0 239 676) vermieden wer- 
den. 

Aus dem DE-GM 88 14 351 ist zur gerausch- 
mindernden Schwingungsdampfung bekannt, im 
Sageblattkorper gruppiert, durch benachbarte, mit 
Laserstrahl erzeugte, schmale Durchgangsschlitze 
Stege zu bilden, die mit einem Spreizkorper be- 
reichsweise in gegenseitige Anlage gebracht wer- 
den. 

In der EP-B1-0 211 423 sind die Probleme, die 
durch die im Betrieb auf das Sageblatt wirkenden 
Lasten entstehen und bekannte Problem losungen 
ZusammengefaBt und qualifizierend beschrieben, 
wobei festgestellt wird, daB bisher keine Losung 
gefunden werden konnte, alle durch Dehnung und 
Deformationen verursachte negativen Wirkungen 
komplex zu kompensieren. Als Losung wird in die- 
ser Druckschrift vorgeschlagen, ein Sageblatt nach 
Art eines Speichenrades mit einem geschlossenen, 
mit Zahnen Oder Segmenten bestiickten AuBen- 
kranz, einem Spannloch aufweisenden Nabenbe- 
reich und Speichen zwischen dem Nabenbereich 
und dem AuBenkranz auszubilden, wobei mit 
Druckgebern die Speichen vom Zentrum aus mit 
einer einstellbaren Druckkraft beaufschlagbar sind. 
Verformungen, die aus thermischen Einflussen 
oder Fliehkraften oder dergleichen resultieren, sol- 
len mit den Druckgebern derart ausgeglichen wer- 
den, daB keine Ausbuchtungen mehr auftreten. 

Die bekannte Vorrichtung zum Ausgleich aller 
Verformungen ist sehr kompliziert und storanfallig, 
so daB sich ihre Anwendung allenfalls bei von 



Hause aus besonders aufwendigen KreissageblSt- 
tern empfiehlt. 

Aufgabe der Erfindung ist, mit einfachen Mit- 
teln die negativen, komplexen Wirkungen der im 
5 Betrieb auf ein Sageblatt wirkenden Lasten zu 
kompensieren. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 
Anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen 
der Erfindung werden in den Unteranspruchen ge- 
10 kennzeichnet. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung im 
folgenden naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf das erfindungsge- 
maBe Kreissageblatt; 
75 Fig. 2 eine Detailansicht des Kreissageblatts 
von Fig. 1 im Bereich der Ringdamp- 
fungszone. 

Das in Fig. 1 gezeigte Kreissageblatt ist als 
Stammblatt 1 ohne Bestuckung mit Schneidseg- 

20 menten abgebildet und zum Einsatz in der Natur- 
und Kunststeinindustrie sowie im Hoch- und Tief- 
bau verwendbar. Peripher weist das Stammblatt 1 
durch radiale Schneidschlitze 2 voneinander ge- 
trennte Segmentstege 3 gleichmaBig am Umfang 

25 verteilt auf. Die Segmentstege 3 werden mit 
Schneidsegmenten bestUckt (nicht dargestellt). Das 
dargestellte Stammblatt 1 hat 70 Segmentstege 3 
bzw. 70 Schneidschlitze 2. Der Durchmesser des 
abgebildeten Stammblatts betra*gt etwa 1000 mm. 

30 Das Zentrum des Stammblatts 1 ist von einem 
Spannloch 4 durchsetzt. AnschlieBend an das 
Spannloch 4 weist das Stammblatt 1 in radialer 
Richtung eine ringformige Kern- bzw. Innenzone 5 
auf, an deren AuBenrand sich eine Ringdampfungs- 

35 zone 6 anschlieBt, der eine Kranzzone 7 mit den 
Schneidschlitzen 2 und den Segmentstegen 3 am 
Umfangsrand des Stammblatts 1 folgt. Die Ring- 
dampfungszone 6 weist eine Vielzahl von seitlich 
voneinander beabstandeten bzw. getrennten Damp- 

40 fungsstegen 8 auf, auf deren Gestalt und Funktion 
nachstehend naher eingegangen wird. 

Die Breite der Ringdampfungszone 6, das heiBt 
ihre Abmessung in radialer Richtung betragt ca. 0,2 
• r b , wobei r b der Radius des Stammblatts 1 ist. 

45 Die Breite der Kranzzone 7, das heiBt ihre radiale 
Abmessung vom AuBenrand der Ringdampfungs- 
zone 6 zum AuBenumfangsrand des Stammblatts 1 
betragt ca. 0,1 • r b . Die Starke der Innenzone 5, 
das heiBt ihre radiale Erstreckung betragt ca. 0,7 • 

50 r b . Die Tiefe der Schneidschlitze 2 in der Kranzzo- 
ne 7 betragt etwa die halbe Starke dieser Zone. 

Die Dampfungsstege 8 in der Ringdampfungs- 
zone 6 weisen jeweils im wesentlichen eine identi- 
sche S-Form auf und sind durch das gleichmaBig 

55 beabstandete Einbringen von S-fdrmigen Trenn- 
schlitzen 9 gebildet, die zumindest grob radial aus- 
gerichtet uber die voile Breite der Ringdampfungs- 
zone 6 verlaufen. Endseitig lauft jeder der S-formi- 
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gen Trennschlitze 9 in einer verschlungenen 
Schneckenform aus, die bei der Schlitzausbildung 
auf dem Gebiet von Kreissageblattern an sich be- 
kannt ist und dazu dient, daB sich am Schiitzende 
keine Kerbrisse ausbilden. 

Die Anzahl der Dampfungsstege 8 entspricht 
zweckmSBigerweise der Anzahl der Schneidschlitze 
2 bzw. der Segmentstege 3, so daB vorliegend 70 
Dampfungsstege 8 vorhanden sind. 

Im inneren Endbereich 8a sind die Stege 8 
schmaler ausgebildet als an dem Kranz 7 zuge- 
wandten auBeren Endbereich 8b. Das heifit, daB 
benachbarte Trennschlitze 9 mit ihren zum Schei- 
benzentrum 4 weisenden inneren Enden 9a naher 
zueinander liegen als mit ihren zum AuBenum- 
fangsrand des Stammblatts 1 weisenden AuBenen- 
den 9b. 

Die Stege 8 und damit die Trennschlitze 9, 
deren Schlitzbreite z.B. ca. 2,5 mm betragt, sind 
mit ihrer Langserstreckung gegenuber einem 
streng radialen Verlauf in bezug auf das Stamm- 
blatt 1 gedreht derart ausgerichtet, daB in Drehrich- 
tung 10 das kranznahe Ende 9b eines Schlitzes 9 
auf demselben Radius R liegt, wie das zentrumna- 
he Ende 9a des nacheilenden Obernachsten Schlit- 
zes 9. Das kranznahe Ende 9b jedes Schlitzes 9 
beginnt in radialer Richtung unter einem Steg 3, 
insbesondere mittig unter dem Steg 3. 

Die Dampfungsstege 8 in der Ringdampfungs- 
zone 6 vermogen sich aufgrund ihrer S-formigen 
Gestalt bei hohen Drehzahlen aufgrund der Flieh- 
krafte zu strecken. Mit den Dampfungsstegen 8 
sowie durch die Wahl der Abmessung, Anzahl, 
Form und Ausrichtung zum Radius dieser Stege 
lassen sich, an die jeweiligen Sagebiattart ange- 
paBt, auf das Sageblatt einwirkende Lasteffekte, vor 
allem Schwingungen breitbandig kompensieren. 

Die Erfindung ist nicht auf die in der Zeichnung 
dargestellte Form der Dampfungsstege, ihre Breite 
und ihre Lage auf der Scheibe beschrankt Viei- 
mehr konnen anstelle identischer Dampfungsstege 
unterschiedlich, beispielsweise unterschiedlich lang 
ausgebildete Dampfungsstege zum Einsatz kom- 
men, wobei kurze und lange Dampfungsstege bei- 
spielsweise alternierend aufeinander folgen. Anstel- 
le S-formiger Dampfungsstege konnen die Stege 
auch linear verlaufend ausgebildet sein. Fur eine 
moglichst breitbandige Kompensation von Sage- 
blattvibrationen ist es jedoch von Vorteil, die 
Dampfungsstege nicht streng radial verlaufend, 
sondern von einer radialen Richtung abweichend 
anzuordnen. Ferner konnen weniger oder mehr 
Dampfungsstege als Schneidschlit- 

ze/Segmentstege vorgesehen sein. SchlieBlich 
kann anstelle einer einzigen Ringdampfungszone 
eine Mehrzahl, insbesondere zwei derartige Zonen, 
konzentrisch mit gegenseitigem Abstand vorgese- 
hen sein. 



Patentanspruche 

1. Kreissageblatt aus Metal! mit einem schnei- 
denden Zahnkranz und einem zentralen 
5 Spannloch, 

gekennzeichnet durch 

wenigstens eine Ringdampfungszone (6), die 
zwischen dem Spannloch (4) und dem Zahn- 
kranz (7) angeordnet ist und eine Vielzahl von 
10 voneinander durch Trennschlitze (9) getrennte, 

seitlich nebeneinander angeordnete, sich zum 
Zahnkranz (7) erstreckende Dampfungsstege 
(8). 

75 2. Kreissageblatt nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ringdampfungszone (6) angrenzend 
an den Zahnkranz (7) ausgebildet ist. 

20 3. Kreissageblatt nach Anspruch 1 und/oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ringdampfungszone (6) eine Breite 
aufweist, die groBer ist als die Breite des 
Zahnkranzes (7) und kleiner als eine sich nach 

25 innen zum zentralen Spannloch (4) anschlie- 

Bende Kernzone (5). 

4. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 3, 

30 dadurch gekennzeichnet, 

daB die Dampfungsstege (8) S-formig verlau- 
fend ausgebildet sind. 

5. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
35 Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Enden (9a, 9b) der Trennschlitze (9) 
zwischen den Dampfungsstegen (8) spiralfor- 
mig auslaufen. 

40 

6. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dampfungsstege (8) am innen gelege- 
45 nen Endbereich (8a) schmaler sind als die am 

auBen gelegenen Endbereich (8b). 

7. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 6, 

so dadurch gekennzeichnet, 

daB die Dampfungsstege (8) mit ihrer Langser- 
streckung gegenCber einem streng radialen 
Verlauf in bezug auf das Zentrum des Sage- 
blatts (1) gedreht derart ausgerichtet sind, daB 

55 in Drehrichtung (10) des Sageblatts (1) das 

kranznahe Ende (9b) eines Trennschiitzes (9) 
auf demselben Radius (R) liegt, wie das zen- 
trumnahe Ende (9a) des nacheilenden uber- 
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nachsten Trennschlitzes (9). 

8. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 5 
daB das kranznahe Ende (9b) jedes Damp- 
fungsstegs (8) in radialer Richtung unter einem 
peripheren Segmentsteg (3) bzw. Schneidseg- 
ment des Zahnkranzes (7), insbesondere mittig 
unter diesem Segment (3) angeordnet ist. w 

9. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Anzahl der Dampfungsstege (8) der 75 
Anzahl der Schneidschlitze (2) bzw. Segment- 
stege (3) im Zahnkranz (7) entspricht. 

10. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Breite der Ringdampfungszone (6) in 
radialer Richtung etwa 0,2 • r b ist, wobei r b der 
Radius des Kreissageblatts (1) ist. 

11. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Breite der Kranzzone (7) in radialer 
Richtung etwa 0,1 • r b betragt, wobei r b der 
Radius des Kreissageblatts (1) ist. 

12. Kreissageblatt nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Starke einer zwischen dem Spannloch 
(4) und der Ringdampfungszone (6) angeord- 
neten Innenzone (5) in radialer Richtung etwa 
0,7 • r b betragt, wobei r b der Radius des 
Kreissageblatts (1) ist. 
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